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Terfahren zum Steuern einer Druckeinricbtung und 
Druckeinricbtung mit individuell steuerbaren Druck- 
organen 



Pat e n t anspruche 



Yerfabren zum Steuern einer Druckeinricbtung mit ' einer 
MJeibe bezuglicb der Arbeit spar ameter individuell einstell- 
"barer Druckorgane, wie Scbablonen, wobei man die im ersten 
Druckgang eines Musters bestimmten Parameterwerte auf einen In- 
formationstrager festlegt und diese Information zum Durcb- 
fiibren eines erneuten Druckganges dieses Musters ausliest und 
zum Einstellen der unterscbiedlicben Parameter verwendet, 
dadurcb gekennzeicbnet , dafl man die 

unterschiecllichen Parameterwerte in Digitalform transf ormiert 
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und diese Information mit das betreffende Muster kennzeichnen- 
der Information auf einen geeigneten Irager festlegt und bei 
Anfang eines emeuten Druckganges dieses Musters diese Infor- 
mation ausliest und zum Durchfxihren der unterschiedlichen Para- 
metereinstellungen benutzt. 

2, Verfahren gemaB Anspruch 1, d a d u r c h gekenn- 
zeichnet , daB man wahrend eines erneuten Druckganges, 
zum Erhalten eines optimalen Druckr e s ult at s s , benutzte, von den 
urspriinglichen Parameterwerten abweichende, neue Parameterwerte 
zum Ersetzen der urspriingliclien Werte auf den Registrationstrager 
einfiihrt. 

3. Verfahren gemaB den Anspriichen 1 bis 2, d ad u r c h 
gekennzeichnet , daB man wahrend des Betriebs der 
Druckeinrichtung fur jjedes Druckorgang die individuellen Ab- 
weichungen der Druckparameter hinsichtlich der durch die Kon- 
struktion der Einrichtung bestimmten Referenzparameterwerte 
wahrnimmt und den Durchscbnitt dieser Abweichung ermittelt, 

und man beim erstmaligen Durchfxihren eines Druckganges mit einer 
Serie Druckorgane fiir ein anderes Muster die Anf angsparameter- 
einstellungen jedes einzelnen in tJbereinstimmung mit diesen 
Durchschnittsabweichungen wahlt. 

4» Yerfahren gemaB den Anspriichen 1 bis 3> dadurck 
gekennzeichnet , daB man beim erstmaligen 
Einstellen der Rapportageparamter der Druckorgane, ab dem 
ersten jedes Druckorgans, die fiir ein optimales Resultat not- 
wendige Abweichung in GroBe und Richtung hinsichtlich des Re- 
ferenzwertes wahrnimmt, mit der fiir das folgende Druckorgan 
vergleicht, und die restliche Einstellungsmarge davon ermittelt, 
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und man, wenn fur einen Parameter eines Druckorgans die Grenze 
der Einstellungsmarge in einer bestimmten Ricbtung erreicht 
wird, die Parametereingtellungen der vorhergehenden Druckorgane 
in entgegengesetztem Sinn andert zur VergroBerung des nocb 
restlicben Einstellbereicbs der folgenden Druckorgane. 

5. Verfahren gemaB den Ansprucben 1 bis 4, daduroh 
gekennzeicbnet , daB man vor infang eines Druck- 
ganges fiir jeden f estgestellten Parameter wabrnimmt, ob dieser 
auf den richtigen Wert eingestellt werden kann und, in Abwesen- 
heit dieser Moglichkeit, das Ingangsetzen des Druckprozesses 
blockiert. 

6. Verfabren gemaB den Anspriicben 1 bis 5, d a d u r c b 
gekennzeicbnet , daB man die richtige Wirkung 

3 edes Sinstellreglungs- und Steuerungsorgans regelmaBig iiber- 
wacht . 

7. Verfahren gemaB den Ansprucben 1 bis 6, dadurcb. 
gekennzeicbnet , daB man beim Einfiihren der 
Information xiber die Parameterwerte eine Tastatur mit bestimmte 
Punktionen reprasentierende Tasten anwendet. 

8. Verfahren gemaB den Anspriicben 1 bis 7* dadurcb 
gekennzeicbnet , daB man beim Einstellen eines 
Parameterwertes fiir diverse Druckorgane den gewinscbten Wert 
immer in derselben Eicbtung passiert und dann auf den gewiinscb- 
ten Endwert zuriickregelt . 
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9. Druckeinrichtung mit einer Anzahl Druckorganen, von denen 
jeweils iiber individuelle Steuerungsvorrichtungen die Arbeits- 
parameter einstellbar sind und die zusammenarbeiten mit 
Tastern zum Aufnehmen der momentanen Werte dieser Parameter, 
und zusammenarbeitend mit einem Informationstrager zum darin 
Pestlegen der beim Drucken eines Musters bestimmten optimalen 
Parameterwerte, dadurcb gekennzeichnet , 
daB der Informationstrager und die dazu gehorende Randapparatur 
der Art sind, womit Information schnell ausgewischt, ersetst mid 
ausgelesen werden kann,wahrend die Steuerungsvorrichtungen direkt 
durch die ausgelesene Information gesteuert werden konnen, 

10. Druckeinriclitung gemaB Anspruch 9> dadurcb ge- 
kennzeichnet , daB im Betrieb die Taster kon- 
tinuierlich Information iiber Parameterwerte liefern konnen und 
die Handapparatur des Informationstragers sich eignet zum wahrend 
des Betriebs der Druckeinricbtung , unter Steuerung von auBen her, 
indern der auf dem Informationstrager festgelegten Information 
iiber Parameterwerte in tlbereinstimmung mit den wahrend des Be- 
triebs durch die Taster auf genommenden Parameterwerten. 

11. Einrichtung gemaB Anspruch 9 oder 10, gekenn- 
zeichnet durch Vergleichungsschaltungen zum Ter- 
gleichen der durch die Taster gelieferten, optimalen Druckresul- 
taten entsprechenden, momentanen Parameterwerte mit den durch 
die Konstruktion der Druckeinricbtung festgelegten Referenzpara- 
meterwerten, Schaltungen zum Ermitteln des Durchschnitts der 
respekfciven Abweichungen und durch Mittel zum auf den Informations- 
trager Pestlegen der in tlbereinstimmung damit modifizierten Para- 
meterwerte, zu verwenden als Einstellinstruktionen beim ersten 
Druckgang eines neuen Musters. 

130009/0722 




- 5 - 



3027717 



12. Einrichtung gemaB den Ansprxichen 9 "bis 11, gek'enn- 
zeichnet durch erste Vergleichungsschaltungen 
zum fur jedes Druckorgan und fur die Eapportparameter davon 
Vergleichen der momentanen Parameterwerte mit dem durch die Kon- 
struktion bestimmten Referenzwert davon und zum Ermitteln der 
Differenz dazwischen in Richtung und GroSe, zweite Vergleichungs- 
schaltungen zum fiir aufeinanderfolgende Druckorgane gegenseitig 
Vergleichen der vrahrgenommenen Abweichungen mit der nock rest- 
lichen Einstellungsmarge, und Steuerungsschaltungen zum Steuern 
der Parametereinstellungsvorrichtungen der vorher eingestellten 
Druckorgane auf solche Weise, daB eine Korrektur, die dem unge- 
nugenden Einstellungsbereich der weiteren Druckorgane entgegen- 
gesetzt ist, durchgefiihrt wird. 

15. Einrichtung gemaB den Anspruchen 9 his 12, g ek e n n - 
zeichnet durch Detektionsmittel zum Feststellen von 
tlbereinstimmung zwischen eingestellten Parameter vert en und auf 
dem Informationstrager f estgelegten Werten und durch Schaltungen 
zum Blockieren der Druckeinrichtung hei Unmoglichkeit von Er- 
halten von "Doereinstimmung. 

14. Einrichtung gemaB den Anspriichen 9 his 13 » dadurch 
gekennzeichnet , daB die Taster der Art sind, die 
analoge Signale lief em und je verhunden sind mit dem Eingang 
eines Umformers, der die analogen Eingangs signale umformt in, 
in Frequenz kodierte Ausgangssignale , vrelche der Eandapparatur 
des Informationstragers iibertragen werden und da in digitale, 
auf den Informationstrager festzulegende Signale umgeformt wer- 
den. 
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15* Einrichtung gemafl den Anspriichen 9 *>ia 14, d a du r c h 
gekennzeichnet , daB der Informationstrager der 
Art ist , auf den Information in Binarf orm f estgelegt wird. 

16. Einrichtung gemaB Anspruch 15 > dadurch ge- 
kennzeichnet , daB der Informationstrager der Art 
ist, auf den Information auf magnetische Weise f estgelegt wird. 

17. Einriclitung gemaB den Anspriichen 9 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet , daB der Informationstrager aus 
einem magnet isierbar en Band besteht. 

18. Einriclitung gemaB den Anspriichen 9 bis 1?, gekenn- 
zeichnet durch Mitt el zum kontinuierlich Digit alwieder- 
geben der momentanen, zu einem bestimmten Druckorgang gehoren- 
den Parameterwerte. 

19. Einrichtung gemaB den Anspriichen 9 his 18, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Druckeinrichtung eine 
Hotationssiebdruckmaschine ist mit einem Gestell, in dem eine 
Anzahl Zylinderschablonen gelagert ist mit Mitteln zum Ein- 
stellen des Standes der SchaSonen: in Eorfcbewegungsrichtung des 
Materials (Langsrapport); in Querrichtung (Querrapport) und in 
Diagonalrichtung (Schragverstellung); sowie fur jede Schablone 
die Winkeleinstellung der Bakel, des Rakeldrucks und der Stelle 
der Rakel in Eortbewegungsrichtung des zu bedruckenden Materials, 
Mitt el zum Einstellen des Farbenniveaus in den respekfciven 
Schablonen und Mitt el zum Einstellen der Leim- und Wasserfilterdicl 
auf die Druckdecke. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Steuern einer 
Druckeinrichtung nit einer Eeihe beziiglich der Arbeits- 
parameter individuell einstellbarer Druckorgane , wie 
Schablonen, wobei man die im ersten Druckgang eines Mu- 
sters bestimmten Parameterwerte auf einen Informations-, 
trager festlegt und diese Information zum Durchfiihren 
eines erneuten Druckganges dieses Musters aus liest und 
benutzt zum Einstellen der verschiedenen Parameter. 

Ein Verfahren dieser Art ist aus der niederlandischen 
Patentanmeldung Hr. 7 511 692 bekannt. Mit diesem be- 
kannten Verfahren wird bezweckt, die Handlungen, welche 
mit dem erstmaligen Einstellen einer Druckeinrichtung zu- 
sammenhangen und der Durchfiihrung eines Druckganges vor- 
angehen, wobei mit einer Anzahl Druckorgane ein bestimm- 
tes Muster auf eine Bahn fortbewegenden Materials ge- 
druckt wird, zu beschleunigen und zu vereinfachen. Zu 
diesem Zweck werden auf eine zum Muster gehorende Notiz- 
kerte Auf zeichnungen gemacht, anhand welcher Aufzeich- 
nungen, einen erneuten Druckgang vorangehend, die Arbeit s- 
parameter der verschiedenen Druckorgane eingestellt wer- 
den. 

Obwohl mit diesem Verfahren bereits eine Verbesserung er- 
halten wird, ist dieses Verfahren bei weitem nicht opti- 
mal, und es wird die Hochstgenauigkeit und Einstellge- 
schwindigkeit nicht erzielt; wahrend die erbaltenen Druck- 
re suit ate dem Auge nach wahrgenommen werden, muB noch eine 
Anzahl Handlungen mit der Hand verrichtet werden, um opti- 
male Einstellungen zu er halten, wahrend der DruckprozeB 
bereits in Gang gesetzt ist. Weiter miissen fiir jede Par- 
beneinstellung jedes einzelnen Musters die betreffenden 
Registrierkarten aufbewahrt werden und bei Viederholung 
des Musters auf die richtige Position gelegt und beraten 
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werden und miissen die mechanischen Einstellmoglichkeiten 
benutzt werden, um den gewiinschten optimal en Einstellungen 
anzunahern . 

Es sei bemerkt, daB US-Patent 5 963 902 ein System zum 
Pestlegen des relativen Winkelstandes einer Anzabl Bruck- 
zylinder in der Position, in der sie mit Bezug aufeinander 
in Rapport sind, beschreibt, wobei die Druckzylinder alle 
uber einen gemeinschaftlichen Antriebsmotor angetrieben* 
werden, welcher Motor auch einen Pulsgeber rait boher Puis- 
wiederholungsfrequenz antreibt. Jeder Bruckzylinder ist 
mit einem Pulsgeber, der per Rotation einen Steuerungspuls 
angibt, versehen. Die Pulse des Clockpulsgenerators wer- 
den als Zahlpulse einem Digitalzabler zugefubrt, der zu- 
ruckgestellt und gestartet wird durch den Positionspuls 
des ersten Etruckzylinders und durcb die Steuerungspulse 
der anderen Druckzylinder gestoppt werden Tcann - wobei das 
Zahlergebnis angegeben bleibt. Wenn ein Bruckgang gut ver- 
lauft ~ wobei also alle Zylinder in Rapport sind - wird 
der Zahler iramer gestartet, wenn der erste Zylinder einen 
Startpuls abgibt,und uber einen Umschalter wird gestoppt 
beim Eingehen der Steuerungspulse der unterschiedlicben 
anderen Zylinder; die aufeinanderfolgend abgelesenen Zah- 
lerwerte sind dann ein Mafl fur die gegenseitige Winkel- 
verschiebung der unterschiedlichen Druckzylinder mit Be- 
zug auf den ersten Zylinder, welcbe notig ist, ura diesel- 
ben in Rapport zu bringen. 

Tatsachlich ist diese bekannte Einrichtung nichts anderes 
als eine elektrische Ausbildung der bekannten mechaniscben 
Einstellwinkelmessung, und die erbaltene Information ist 
nicbt geeignet zur direkten Steuerung der gegenseitigen 
Vinkelpositionen der Druckzylinder. 

Weiter ist aus der offengelegten niederlandiscben Patent- 
anmeldung 7 705 460 eine Einrichtung zum Bedrucken von 
Material mittels selektiv Druckerfarben abgebender Spruh- 
vorrichtungen bekannt, wobei die Parbenabgabe tiber in 
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einer Rechenvorrichtung festgelegten Information gesteuert 
wird. 

Die Erfindung bezweckt nicht nur eine weitere Yereinf achung 
des Einstellverf ahrens durch eine besondere Weise der Fest- 
legung der unterschiedlichen Parameterwerte , welche nicht 
nur beliebig ausgelesen und zum Steuern der verschiedenen 
Einstellungen benutzt werden konnen, sondern sicb aucb durch 
optimale Benutzung der Moglichkeiten, welche die modernen 
Digitaltechniken bieten, zum Steuern der Druckeinrichtung 
auszeichnen. ErfindungsgemaB wird zu diesem Zweck auf solcbe 
Weise verfahren, daB man die unterschiedlicben Parameter- 
werte in Digit alform umwandelt una diese Information mit 
der das betreffende Muster kennzeicbnenden Information auf 
einen geeigneten Trager festlegt und am Anfang eines emeu- 
ten Druckganges dieses Musters diese Information ausliest 
und zum Durchfiihren der verschiedenen Parametereinstellun- 
gen verwendet. 

Es ist kiar, daB hierdurch eine sehr groBe Ersparung so- 
wohl in Zeit wie in Material erhalten wird, weil alle In- 
formation bezuglich eines bestimmten Musters und der dazu- 
gehcrenden Einstellungen der Druckorgane in sehr kurzer 
Zeit aufgerufen werden konnen und die Einstellung der un- 
terschiedlichen Parameter praktisch im gleichen Moment er- 
folgen kann. 

In der Praxis kann es sich ergeben, daB zufolge geringen 
Spiels in mechanischen tJbertragungen zufolge Toleranzen, 
Dehnung und anderer mechanischer Inderungen nach einer An- 
zahl Druckgange die dann geltenden optimalen Einstellungen 
von den urspriinglich gefundenen Einstellungen abweichen. 
Der Erfindung gemaB wird hiermit Rechnung getragen,und zwar 
indem man in einem erneuten Druckgang zum Erhalten eines 
optimalen Druckergebnisses benutzte, von den urspriinglichen 
Parameterwerten abweichende, neue Parameterwerte zum Erset- 
zen der urspriinglichen Werte auf den Registriertrager ein- 
fiihrt. 
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Im bekannten Verfahren wird auf solcbe Weise verfahren, 
daB man sich bei der erstmaligen Bestimmung der Parameterein- 
stellungen fur ein neues Muster, ausgehend von den Refe- 
renzpositionen der Druckorgane, unter gleichzeitiger Be- 
urteilung des erhaltenen Bruckresultates, den optimalen 
Einstellungen annahert, Selbstverstandlich ist dies ein 
Verfahren, das einen groBen Materialverbrauch verursacht, 
aucb zufolge der gpoBen Anzahl Einstellungen, die verrich- 
tet werden muB, weil man sicb der endgultigen optimalen 
Einstellung nur langsam annabert. 

ErfindungsgemaB kann diese optimale Einstellung viel schnel- 
ler erfaBt werden, indem man im Betrieb der Druckeinrich- 
tung fur jedes einzelne Druekorgan die individuellen Abwei- 
cbungen der Druckparameter binsicbtlicb der durcb die Kon- 
struktion der Einricbtung bestimmten Referenzparameter- 
werte wahrnimmt und den Durcbscbnitt dieser Abweicbungen 
bestimmt und festlegt, und man beim erstmaligen Einfiihren 
eines Druckganges mit einer Reibe Druckorgane fur ein an- 
deres Muster die Anfangsparametereinstellungen jedes ein- 
zelnen derselben in tfbereinstimmung mit diesen Durcbscbnitts- 
ebweicbungen wablt. 

Die im Betrieb der Druckmascbine entstandenen Abweicbungen 
binsicbtlich der Referenzwerte werden am Anfang des Druck- 
ganges eines neuen Musters, also sofort in Betracbt gezo- 
gen, wodurcb die endgiiltige optimale Einstellung bedeutend 
scbneller erbalten wird. 

Weil beim In-den~richtigen-Stand~Bringen einer Einstel- 
lungsmoglichkeit , welcbe den DruckprozeQ beherrscbt, mei- 
stens eine bestimmte Reibenfolge eingebalten wird, und zwar 
dieselbe, in der die Scbablonen in der Druckricbtung - ge- 
recbnet in der Rotations siebdruckmascbine - angeordnet sind, 
bestebt die Moglicbkeit, daB man, bevor alle Einstellungen, 
welcbe bei den unterscbiedlicben Scbablonenpositionen den 
gleicben Parameter beberrscben, verrichtet sind, in einer 
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bestimmten Position bereits das Ende der verfugbaren Ein- 
stellungsmoglicbkeiten in einer bestimmten Richtung erbal- 
ten wurde. 

Die Erfindung begegnet diesem Nachteil, und zwar indem auf 
solche Weise verfahren wird, da8 man beim erstinaligen Ein- 
stellen der Rapportparaineter der Druckorgane ab jedem er- 
sten Druckorgan die fiir ein optimales Besultat erforder- 
liche Abweicbung in GroBe und Richtung hinsichtlich des 
Referenzwertes wahrnimmt, vergleicbt mit dem fur ein fol- 
gendes Druckorgan und die restlicbe Einstellmarge davon 
bestimmt und man, wenn fur einen Parameter eines Druckor- 
gans die Grenze der Einstellmarge in einer bestimmten Rich- 
tung erreicht wird, die Parametereinsteliuagen der vorher- 
gebenden Druckorgane in gegensatzlichem Sinn andert zur 
YergroBerung des nocb restlichen Einstellbereichs der fol- 
genden Druckorgane. 

Es ist ein sich in der Praxis haufig ergebendes Problem, 
daB man scbon einige Zeit auf einer im Betrieb befindlicben 
Maschine Einstellbandlungen verricbtet und dann feststellt, 
daS zufolge eines Fehlers, sei es zum Beispiel beim Einle- 
gen der Scbablonen oder beim Befestigen der Endringe, sei 
es durch falscbes Anordnen eines Rakelblattes, es unmog- 
licb ist, gewisse Parameter auf den ricbtigen Wert einzu- 
stellen. Hieraus kann sicb ein groBer Verlust an gedrucktem 
Produkt ergeben. 

ErfindungsgemaB wird diesem Nachteil begegnet, indem man, 
bevor mit ein em Druckgang ein Anfang gemacbt wird, fur je- 
den festgesetzten Parameter wabrnimrat, ob dieser ricbtige 
Vert eingestellt werden kann und bei Abwesenbeit dieser 
Moglichkeit das Starten des Druckprozesses blockiert* 

Vorzugsweise wird man die ricbtige Wirkung jedes einzelnen 
Einstell- und Steuerorgans uberwachen. 

Um Pehlern und unlogiscben Handlungen vorzubeugen, wird 
man beim Einfiibren der Information beziiglicb der Parameter- 
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werte vorzugsweise ein Tastenbrett mit bestimmte Funktionen 
reprasentierenden Tasten benutzen. 

Weiter wird man beim Einstellen eines Parameterwertes fur 
diverse Bruckorgane immer den gewiinschten Vert in derselben 
Richtung passieren und dann nach dem gewiinschten Endwert 
zuriickkehren, wodurch der Vorteil erhalten wird, daB even- 
tuell anwesender Spielraum in derselben Richtung aufgefan- 
gen wird. 

Das Schutzbegehren umfaBt weiter eine Bruckeinrichtung mit 
einer Anzahl Druckorgane, mittels welcher die Arbeitspara- 
meter einstellbar sind uber individuelle Steuervorrichtun- 
gen, und die mit Tastern zum Aufnehmen der momentanen Werte 
dieser Parameter zusammenarbeiten und in Zussmmenarbeit mit 
einem Informationstrager, zum Darin-Pestlegen der beim 
Drucken eines Musters bestimmten optimalen Parameterwerte, 
wobei erf indungsgemaB der Informationstrager und die dazu 
gehorende Randapparatur der Art sind, womit eine Informa- 
tion schnell ausgewischt, ersetzt und ausgeleaen werden 
kann, wahrend die Einstellvorrichtungen direkt durch die 
ausgelesene Information gesteuert werden konnen. 

Vorzugsweise ist diese Einrichtung derartig ausgebilder , 
daB die Taster im Betrieb kontinuierlich Inf ormationen 
uber Parameterwerte liefern konnen und die Randapparatur 
der Informationstrager sich eignet zum im Betrieb der Druck- 
einrichtung von auBen her JLndern der auf dem Informations- 
trager festgelegten Information iiber Parameterwerte in t)ber- 
einstimmung mit den im Betrieb durch die Taster auf genom- 
men Parameterwerte. Hierdurch werden im Betrieb auftreten- 
den Inderungen und Eennzeichen der Ilruckeiririchtung Rech- 
nung getragen und wird gewahrleistet, daB immer am Anfang 
eines Bruckganges ein optimales Resultat erhalten wird. 

Bei den bekannten Eruckeinrichtungen wird beim ersten Bruck- 
gang eines neuen Musters, dessen Arbeitsparameter noch be- 
stimmt werden miissen, immer von den Referenzwerten der un- 
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terschiedlichen Arbeitsparameter ausgegangen, was in vielen 
Fallen zu einem bedeutenden Materialverlust fiihren kann. 
Urn diesem Nachteil zu begegnen, ist die Einrichtung gemaB 
der Erfindung mit Vergleichungsketten versehen zum Ver- 
gleichen der durch die Taster gelieferten, mit optimalen 
Bruckresultaten ubereinstimmenden, momentanen Parameter- 
werte mit den durch die Konstruktion der Druckeinrichtung 
festgelegten Referenzparameterwerten, Schaltungen, zum Be- 
stimmen des Durchschnitts der respektiven Abweichungen und 
durch Mitt el zum auf den Informationstrager Festlegen der 
in Ubereinstimmung damit modifizierten Farameterwerte , zu 
verwenden als Einstellinstruktion beim ersten Druckgang 
eines neuen Musters. 

Durch diese MaBnahmen ist man sicher, daB auch fur einen 
ersten Druckgang eines neuen Musters die optimalen Parame- 
tereinstellungen mit minimalem Zeitverlust erbalten werden. 

Es ist bekannt, daB bei den an sich bekannten Druckeinrich- 
tungen das Einstellen des Rapports der aufeinanderf olgenden 
Druckorgane, zum Beispiel Schablonen, in einer gewissen Rei- 
henfolge geschieht, was die Gefahr mit sicb bringt, daB, 
wenn imraer in einer selben Ricbtung korrigiert werden muB, 
ein erster Scbablonensatz zwar gegenseitig in Rapport ge- 
bracbt werden kann, jedoch fur die darauf folgenden Scha- 
blonen der restlicbe Einstellbereicb unzureicbend ist. 

ErfindungsgemaB wird diesem Nachteil begegnet durcb Anwen- 
dung erster Vergleichungsschaltungen zum fiir o'edes Bruck- 
organ und fiir dessen Rapportparameter Vergleicben der mo- 
mentanen Parameterwerte mit deren durcb die Konstruktion 
bestimmten Ref erenzwerten und zum Bestimmen der Differenz 
dazwiscben in Ricbtung und GroBe, zweiter Vergleichungs- 
scbaltungen zum fiir aufeinanderfolgende Druckorgane gegen- 
seitigen Vergleichen der wabrgenommenen Abweichungen mit 
der noch restlichen Einstellmarge, und Steuerschal tungen 
zum Steuern der Vorrichtungen zum Einstellen der Parameter 
der vorher eingestellten Druckorgane auf solcbe Weise, daB 
eine Korrektur, welche dem ungenugenden Einstellbereicb der 
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weiteren Druckorgane entgegengesetzt ist, durcbgefiihrt wird. 



Urn vorzubeugen, daB man beim Inbetriebsetzen einer Druckein- 
ricbtung eine optimale Einstellung der unterscbiedlicben 
Druckparameter zu erhalten versucbt, wabrend dies tatsacb- 
lich unmoglich ist, indem gewisse Organe unricbtig montiert 
oder angeordnet sind, oder andere Defekte auftreten, welcbe 
die sen Zweck unerreicbbar macben, werden in der Er finding 
Detektionsmittel zum Eeststellen von tJbereinstiramung zwi- 
schen eingestellten Parameterwerten und auf dem Informa- 
tionstrager festgelegten Wert en und Ketten zum Blockieren 
der Druckeinricbtung, wenn Obereinstimmung unerreicbbar ist, 
vorgeseben. 

Es ist bekannt, daB. in und in der Eabe einer Druckeinricb- 
tung, welcbe mit einer groBen Anzalil Elektromotoren und 
elektriscb. angetriebenen Einstellorganen verseben ist, er~ 
beblicbe Streuf elder auftreten, welche die Ubertragung von 
Information von den Tastern nacb der zentralen Steuervor- 
ricbtung mit Eandapparatur beeintracbtigen konnen. Zum Be- 
gegnen dieses Nacbteils sind die Taster erfindungsgemaB der 
Art, welcbe analoge Signale lief em, und jeder Taster ist 
verbunden mit dem Eingang eines TJmformers, der die analogen 
Eingangs signale umformt in in tfrequenz kodierte Ausgangs- 
signale, welcbe der Eandapparatur der Informationstrager 
ubertragen und da in digitale, auf den Informationstrager 
festzulegende Signale umgeformt werden. 

Der Informationstrager ist vorzugsweise der Art, worauf 
Information in Binarform festgelegt wird, zum Beispiel auf 
magnetiscbe Weise. Zu diesem Zweck kann der Informations- 
trager aus einem magnetisierbaren Band besteben. 

Vorzugsweise ist die Einricbtung gemaB der Erfindung mit 
Mtteln zum kontinuierlicb Digital -Wiedergeben der momen- 
tanen, zu einem bestimmten Druckorgan geborenden, Parame- 
ter werte verseben. 
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nicht naher angegebener Weise in Vertikalrichtung beweg- 
lich sind, zum Heben oder Senken des oberen Teils des Ban- 
des, und dieses Band lauft um die zwei Endrollen 4 und 5- 
Entlang dem unteren Teil des Bandes 2 ist eine Yorrichtung 
6 zum Waschen des Bandes und eine Vorrichtung 7 zum Auf- 
bringen einer Leimschicht angeordnet* 

Das Gestell 1 tragt weiter eine Anzahl Paare Tragorgane 8, 
wobei jeweils in jedem Paar die Enden einer zylindrischen 
Schablone 9 gelagert sind. Jede der Schablonen arbeitet 
zusammen mit nicht gezeichneten Mitteln zum rotierend An- 
treiben davon. Weiter besitzt jede Schablone Einstellme- 
chanismen zum Genaueinstellen des Standes mindestens eines 
der beiden Tragorgane 8, 

Eine derartige Bruckeinrichtung mit Einstellmechanismen, 
welche zum Stand der Technik gehort, ist beschrieben in 
der niederlandischen Patentanmeldung 7 511 692. Einstellein- 
richtungen fiir die individuellen Sobablonen und den dabei 
angewandten Rakel sind beschrieben in der niederlandischen 
Patentanmeldung 6 910 511 und werden hier nicht naher er- 
lautert. Mit diesen Einrichtungen ist das Genaueinstellen 
des Standes der betreff enden Schablone* und zwar sowohl 
in Langs- wie in Querrichtung wie in einer Richtung dia- 
gonal hinsichtlich des fortbewegenden Bandes 2 und der dar- 
auf rubenden Materialbahn, moglich. 

Weiter besitzt jede Schablone Mitt el, welche ebenao zum 
Stand der (Dechnik gehoren, zum Axialspannen der Schab- 
lone; es ist in jjeder Schablone eine Rakel 10 angeordnet 
mit einem Mechanismus zum Einstellen des Standes der Ra- 
kel, der ebenso zum Stand der Technik gehort und in der 
niederlandischen Patentanmeldung 7 105 481 beschrieben 
ist. 

Selbstverstandlich wird eine derartige Dcuckeinrichtung 
mit Hilf sapparatur zum Zufiibren der zu bedruckenden Mate- 
rialbahn, einer Vorrichtung zur Dampfbehandlung der be- 
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druckten Bahn um die Parbstoffe zu fixieren und Steuer- und 
Regelapparatur kombiniert sein. 

Eine Bruckeinrichtung wie oben umschrieben ist, wie gesagt, 
mit vielen Einstelleinrichtungen zum Verrichten folgender 
Einstellungen ausgebildet: 

Stand der Schablonen in 

a) Portbeivegungsrichtung des Materials (Langsrapport) 

b) Querrichtung (Querrapport) und 

c) Diagonalrichtung (Schragstellung) 

und fur jede Schablone: Winkeleinstellung der Rakel, Druck, 
womit die Rakel auf der inner en Oberflache der Schablone 
rubt und Parbniveau in den respektiven Schablonen. Derar- 
tige Einstellvorrichtungen gehoren, wie gesagt, zum Stand 
der Technik* 

Bei den bekannten Eruckeinrichtungen besteben diese Ein- 
stellvorrichtungen aus handgesteuerten Qrganen, zum Bei~ 
spiel Handradern, die iiber Zahnrader, tJbertragungsbander 
Oder biegsame Wellen mit den verschiedenen Einstellorganen 
gekuppelt sind. 

In der zu beschreibenden Ausbildung gemaB der vorliegenden 
Anmeldung werden fur die Einstellvorrichtungen an sich be- 
kannte, nicht naher erlauterte, Servomotoren benutzt, wel- 
che sowohl durch handgesteuerte Schaltorgane , wie Bruck- 
schalter, wie durch geeignete elektrische Ketten gesteuert 
werden konnen und deren ausgehende Welle, unter EinfluB 
eines geeigneten Steuerungskommandos , links- oder rechts- 
drehend angetrieben werden kann; jeder Servomotor ist mit 
einem Taster, der den momentanen Wellenstand und damit den 
Parameterwert angibt, gekuppelt, Einrichtungen dieser Art 
sind in vielen Ausbildungen (optisch, mechanisch, induktiv) 
an sich bekannt und werden nachstehend deshalb nur skizzen- 
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Pur jedes zu druckende Muster muB eine Anzahl individueller 

Schablonen 9a 9g angewaudt werden, rait jeder welcher 

ein Teil des Gesamtmusters auf das sich ilber die Bahn 2 
fortbewegende Material gedruckt wird. Wie bekannt, miissen 
die Schablonen alle genau zueinander eingestellt sein, um 
die Sicherheit zu haben, daB jedes durch eine Schablone 
gedruckte Musterteil an die richtige Stelle kommt; dies 
bedeutet, daB fur jede Schablone Langs-, Quer- und Diago- 
naleinstellung individuell geregelt werden muB, wahrend 
auch fiir oede Schablone nicht nur die Parbe des beira Bruk- 
ken benutzten Farbstoffes, sondern auch Rakeldruck, Bakel- 
stand und farbenniveau individuell geregelt werden miissen, 
um die Sicherheit zu haben, daB die richtige Farbenmenge 
bei jedem Druckgang aufgebracht wird. tjberdies muB die 
Leimschicht auf der Bruckdecke und die Feuchtigkeit der 
Druckdecke gewissen Werten entsprechen. 

Beim erstmaligen Drucken eines neuen Musters muss en alle 
verschiedenen Parameter der aufeinanderfolgenden Schablo- 
nen eingestellt werden, und zwar auf solche Veise, daB 
das Endprodukt optimal ist; solche Einstellungen werden 
selbstverstandlich in den meisten Fallen von den respek- 
tiven Eeferenzausgangseinstellungen abweichen. Bei den 
bekannten Druckeinrichtungen wird auf solche Veise ver- 
fahren, daB, wenn im ersten Druckgang ein optimales He- 
suit at erhalten ist, die Einstellungen der unterschiedli- 
chen Parameter notiert und auf einerRegistrierkarte fest- 
gelegt werden; beim nach einiger Zeit Keudrucken einer 
Materialmenge mit demselben Muster wird anhand dieser auf- 
bewahrten Karte, auf der auch der Name des Musters ange- 
geben ist, bevor man mit dem Einlaufen der Eruckeinrich- 
tung anfangt, die Parameter in tlbereinstimmung mit den 
auf der Karte angegebenen Werten eingestellt. 

ErfindungsgemaB wird nun derart verfahren, daB die unter- 
schiedlichen Parameterwerte in Digitalform auf einen ge- 
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eigneten Trager festgelegt werden, welcber (Drager mit einer 
zentralen Steuerlogik zusammenarbeitet und welche Informa- 
tion am Anfang eines neuen Druckganges fiir ein bestimmtes 
Muster ausgelesen wird und zum in tJbereinstimmung damit 
Einstellen der unterschiedlichen Parameterwerte benutzt 
wird, wobei die Einstellvorriclitungen direkt durch. die 
ausgelesene Information gesteuert werden, was zu einer 
bedeutenden Zeitersparnia beim Einstellen der ftruckein- 
richtung fiihrt. Uberdies wird eine erbebliche Materialer- 
sparnis erhalten, indem das Einstellen der Parameter in 
tfbereinstimmung mit der ausgelesenen Information viel ge- 
nauer geschehen kann als Handeinstellungen in tlbereinstim- 
mung mit vom Benutzer aus einem Trager ausgelesener Infor- 
mation. 

Eine Bruckeinrichtung mit Randapparatur , mit welcher dies 
realisiert wird, wird anband der Pig. 2 erlautert, welche 
Figur sicb. beziebt auf die Steuerung der Arbeitsparameter 
von nur zwei Scbablonen, und zwar Scbablonen 9a und 9b; es 
ist klar, daQ dieses Steuerungsprinzip auf eine beliebige 
Anzabl Scbablonen ausgedebnt werden kann. Selbstverstand- 
licb ist Fig. 2 scbematiscb gebalten und sind die unter- 
scbiedlicben Regel- und Steuerungsorgane nicbt naher de~ 
tailliert; sie geboren jedoch zum Stand der Tecbnik, und 
die Healisierung einer Einrichtung, wie in Pigur 2 sclie- 
matiscb dargestellt, wird dem Pacbmann, der mit der iibli- 
cben digitalen Hegel- und Steuerungsapparatur bekannt ist, 
kein Problem verursacben. 

Fiir die beiden Scbablonen 9a und 9b ist die Servovorrich- 
tung zum Burcbfuhren der Langsverstellung mit Bezugnummer 
15a bzw. 15b angegeben, solcbe fur die Querverstellung mit 
16a bzw. 16b und solcbe fiir die Diagonalverstellung mit 
17a bzw. 1?b. Jede dieser Vorrichtungen bat ein scbema- 
tiscb angegebenes Display, digital oder analog, wabrend 
aucb die Moglichkeit bestebt, die mittels des Servomotors 
angetriebene Einstellvorricbtung mit der Hand zu steuern, 
was scbematiscb mit dem Einstellknopf 19 angegeben ist. 
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Kir jede Schablone ist die Vorrichtung zum Einstellen des 
Rakeldrucks und des Bakelstandes mit der Bezugsnummer 20a 
bzw. 20b angegeben und die Vorrichtung zum Detektieren des 
Farbniveaus mit 21a bzw. 21b; die dazu gehorenden Servo- 
steuerungsvorrichtungen sind beziiglich des Rakelstandes 
mit der Bezugsnummer 22a bzw. 22b, bezuglich des Rakel- 
drucks mit 23a bzw, 23b und bezuglich des Farbniveaus mit 
24a bzw. 24b bezeichnet. Auch hier ist jede dieser Yorrich- 
tungen mit einem Display 25 zum Angeben des momentanen Wer- 
tes des mit der betreffenden Vorrichtung einzustellenden 
Parameters versehen und ist eventuell eine Handeinstellung 
schematisch mit dem Steuerungsknopf 26 gegeben. 

Die Vorrichtung zum Aufbringen der Leimschicht auf das 
Iransportband ist mit der Bezugsnummer 27 und die zuia Wa- 
schen des Transportbandes mit der Bezugsnummer 28 angege- 
ben; auch hier sind wieder iibliche, nicht naher angegebene 
Einstellvorrichtungen und Taster angeordnet, welche die Ein- 
stellung bzw. den momentanen Wert der Einstellung versorgen. 

Die Servosteuerungsvorrichtungen empfangen Steuersignale 
von der zentralen Steuerlogik 29 und liefern dieser St'eu- 
erlogik 29 Parameterwertsignale ; dies ist schematisch mit 
den Informationsiibertragungslinienbundeln 30, 31 und 32 an- 
gegeben, wobei ein Pfeil in Eichtung der Steuerungslogik 29 
die Ubertragung von Informationen von der betreffenden Ein- 
stell- und Steuervorrichtung nach der Logik angibt und ein 
Pfeil, der ab dieser Steuerlogik gerichtet ist, die tlbertra- 
gung von Steuerungskommandos angibt. 

Die Steuerungslogik arbeitet zusammen mit einem Bandspei- 
cher 33, der zum Bei spiel mit den bekannten Bandkassetten, 
auf welchen fur jedes Huster eine das Muster kennzeichnende 
Kode und die vielen Arbeitsparameter festgelegt sind, ausge- 
riistet sein kann. Die Logik kann mit einem Drucker 3^, auf 
den die in dem Bandspeicher 33 festgelegte Information aus- 
gedruckt werden kann, versehen sein, Weiter sind ein Pro- 
grammspeicher 35 und eine Steuerungs- und Signaleinheit 36 
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vorgesehen. Letztere umfafit eine Tastatur 37, mittels wel- 
cher iiber bestimmte Funktionen kennzeichnende fasten der 
zentralen Steuereinheit 29 Steuerungssignale gegeben wer- 
den konnen. Anwendung derartiger "funktionsgebundener" 
Tasten kommt unrichtigen Einstellungen und unlogischen 
Handlungen zuvor. 

Die Vorrichtungen zum Angeben der Parameterwerte sind vor- 
zugsweise, wie schematised in Pig. 3 angegeben, ausgebil- 
det. Es werden Potentiometer benutzt, wie die Potentiome- 
ter 40a, 40b, je mit einer geeigneten Spannungsquelle 41a, 
41b verbunden; die respektiven Laufer 42a, 42b sind, wie 
mit der gestricuelten Linie 43a. 43b schematisch angegeben, 
mit einer Steuerungswelle 44a, 44b eines Einstellorgans 
gekuppelt. Der Stand dieser Welle wird dem Laufer des Po- 
tentiometers fiber tragen, und die am AnschluB 45a bzw„ 45b 
auftretende Spannung ist ein direktes MaB fiir die Position 
der Steuerungswelle 44a, 44b und damit eines Parameters, 
wie Langs- oder Quer stand einer Schablone. Die Spannung 
wird einem Spannungsfrequenzumformer 46a, 46b zugefuhrt, 
der am Ausgang 4?a, 47b ein We chselspannungs signal lie- 
fert, wovon die Frequenz ein MaB fiir den betreffenden Ar- 
beit sparameter ist, Es sind dies Signale, die iiber die Li- 
nienbiindel 30, 31, 32 iibertragen werden; durch die oben 
umschriebene Umformung wird gewabrleistet , daB Storungs- 
f elder und St orungs spannung en, wie dieselben in groBen 
Anlagen mit vielen Elektromotoren haufig vorkommen, keinen 
EinfluB haben. An der Empfangsseite, also in der zentralen 
Steuerungseinheit 29, sind Umformer 48a, 48b vorgeseben, 
welche das eingegangene Erequenzsignal in ein auf den An- 
schlussen 49a, 49b anwesendes, zur weiteren Digitalverar- 
beitung geeignetes, Digitalsignal umformen. 

Die Spannung ^auf den Potentialmeterlauferanschlussen 45a, 
45b wird direkt einem Digitalvoltmeter 50a, 50b zugefuhrt, 
und der auf dem Display davon angegebene Wert kennzeichnet 
den Arbeit spar ameter. 
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Wie Pig. 4 zeigt, kann eine Anzahl Vergleicher 51 vorge- 
sehen sein, welche Informationen von den Ausgangen 49 der 
Umformer 48 empfangen. tlber die linie 53 empfangen sie 
auch von der zentralen Steuerungseihheit 29 Informationen 
iiber den im Bandspeicher 33 festgelegten Wert von Parame- 
tern, und diese Informationen werden unter Steuerung eines 
liber die Linie 54 gelieferten Kommandos miteinander ver- 
glichen; bei Abweichung wird der neue Wert Tiber die Linie 
55 nach der zentralen Steuerungseinheit zuriickgefiihrt und 
kann iiber diese Einbeit zum Ersetzen der im Bandspeicher 
anwesenden Information eingefiihrt werden. Aucb konnen 
diese Vergleicher 51 zum Kontrollieren der Anfangsein- 
stellung benutzt werden, wozu sowohl der momentane Wert 
eines Parameters wie der festgelegte Wert im Vergleicher 
51 verglichen werden und in Abwesenhsit von ttbereinstim- 
mung iiber die Linie 56 nicht nur ein Blockierungssignal 
der Steuerungseinheit 3^ zugefiihrt wird, sondern such iiber 
die Linie 57 ein Alarm 58 aktiviert werden kann. Die Ein- 
richtung kann auch mit einem Vergleicher 60 versehen sein 
(s. Fig. 5) mit einer Anzahl von Eingangen 61a ... 61b, 
auf denen jeweils ein entsprechender Parameterwert , zum 
Beispiel die Langseinstellung einer Schablone, einer An- 
zahl Schablonen 9a ... 9b iiber die Linien 62a ... 62h In- 
formation iiber den gewiinschten Wert des Parameters (also 
aus dem Bandspeicher) und Information iiber den moglichen 
Einstellbereich dieses Parameters eingefiibrt wird, der 
durch die Konstruktion der Druckeinrichtung bestimmt ist 
und in einem eigenen Speicher 63 in der Einheit 28 fest- 
gelegt ist. Diese Information wird in dem Vergleicher 60 
verarbeitet,und fin? jede Schablone wird festgestellt, 
wann die Grenze eines Einstellbereichs durch einen Para- 
meter erreicht ist, in welchem Pall, wie im Nachstehenden 
noch beschrieben werden wird, eine entgegengesetzte Kor- 
rektur der vorher eingestellten Parameter durchgefiihrt 
wird. 

Die Parameter, welche mit oben beschriebener Einrichtung 
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eingestellt werden, sind folgende: 

1) Stand der Scbablonen mit Bezug auf einander , gemessen 
in Fortbewegungsricbtung des zu bedruckenden Materials 
(der sogenannte Langsrapport) , 

2) Verstellung der Scbablonen in einer Bicbtung parallel 
rait ibrer Drebwelle (sogenannte Querverstellung) > 

3) Verstellung der Beriihrungslinie zwiscben Scbablone 
und dem zu bedruckenden Material, um eine Anpassung 
bei etwaigen Ungenauigkeiten beim Dessignieren zu er~ 
langen (sogenannte Scbragverstellung) t 

4) Verstellung des Winkels des Rakelblattes, wodurcb die 
Menge Druckerf arbe, welcbe beim Drucken aufgebracbt 
wird, beeinfluBt wird, 

5) Der Rakeldruck. Die mecbaniscbe Andriickkraft bestimmt 
beim Drucken auf Textil in bobem MaBe die Durcbdrin- 
gung der Druckpaste in das Material. 

6) Die Position der Eakel, gemessen in der Fortbewegungs- 
richtung des zu bedruckenden Materials, Nebst einer 
Beeinflussung der aufgebracbten Druckpastenmenge ist 
diese Einstellung aucb maBgebend fur die mecbaniscbe 
Belastung der Scbablone. 

7) Das Niveau der Druckpaste in der Scbablone. Bei kon- 
stanter Viskositat bat das Farbniveau zufolge des by- 
drostatiscben Drucks EinfluB auf die Farbaufbringung. 

8) Dicke ^es Leimfilms auf dem Druckband. Im allgemeinen 
s |st in finer Hotationssiebdruckmascbine zum Drucken 

yon Textilmaterial, das wenig maBstabil ist, ein Tra^s- 
portband vorgeseben, das das zu bedruckende Material 
stiitzt und befordert. Zur Vorbeugung einer flacben An- 
legung und Verschiebung wird oft eine provisoriscbe 
Leimscbicbt auf diesem Band angeordnet mittels einer 
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Leimaufbringungsvorrichtung, welche Leimschicht bei 
jeder Rotation des Bandes, sofern noch vorhanden, ent- 
fernt wird mittels einer Waschvorrichtung und wiederum 
aufgebracht. Die Dicke des Leimfilms ist wichtig fur 
die Qualitat des bedruckten Materials, Ist die Leim- 
schicht zu diinn, so kann Verschiebung auftreten; ist 
die Leimschicht zu dick, so ergibt sich nicht nur un- 
no tiger Leimverlust, sondern es kann dadurch auch die 
Durchdringung der auf das zu bedruckende Material auf- 
gebrachten Druckpaste nachteilig beeinfluSt werden. 

9) Dicke des Wasser films nach der Bandwaschvorrichtung. 
Auch wenn keine provisorische Leimschicht vorgesehen 
ist, welche weggewaschen werden muB, so kann es den- 
noch notwendig sein, die Druckpaste, welche beim Druk- 
ken des Tuches bis auf das Transportband dringt, bei 
jeder Rotation von dem Band zu entfernen. Es ist wich- 
tig, 'die aus der Waschvorrichtung kommende Wasser schicht, 
die auf dem Band zuriickbleibt , zu beherrschen. Dieser 
Wasserfilm kann sowohl die aufzubringende Leimschicht 
wie die Durchdringung der beim Drucken auf zubringenden 
Druckpaste beeinflussen. 

Mit oben umschriebener Einrichtung werden alle Parameter 
in dem meist optimalen Zustand und, wie festgestellt beim 
erstmaligen Drucken eines neuen Musters, in dem Bandspei- 
cher festgelegt und bei Wiederholung des Musters reprodu- 
ziert und zum Erhalten der gleichen Einstellungen benutzt 
werden, ohne daB hierbei der BruckprozeB in Gang zu set- 
zen ist, Alle einmal erhaltenen, meist gewiinschten Ein- 
stellungen werden gemessen und in Digitalform festgelegt, 
wahrend diese Sammlung digitaler Information, mit digita- 
lisierter Kodenandeutung versehen, bei Reproduction zum 
automatischen Einstellen aller gewiinschten Parameter be- 
nutzt wird* 

Es ist klar, daB auf diese Weise eine enorme Einsparung 
sowohl in Zeit wie in Material erhalten werden kann. 
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Weil in der Praxis Muster bereits vielfach mittels Kode- 
namen unterschieden werden und zum Vermeiden, daB bei Ein- 
fiihrung des Systems gemaB der Erfindung Probleme entste- 
hen, ist dafiir Sorge getragen, daB alle Kombinationen von 
Buchstaben, Ziffem und Interpunktionszeichen bei der Zu- 
sammensetzung des Kodenamens angewandt werden konnen. Urn 
die Steuerung moglichst einfach zu halten, werden funk- 
tionsgebundene Drucktasten angewandt, wodurch unlogische 
und fehlerhafte Steuerungen automatisch unterschieden und 
signaliert werden • 

Weil in jeder Rotationssiebdruckmaschine beim Drucken Un- 
genauigkeiten vorkommen zufolge geringer aber notwendiger 
Spiele in mechanischen Ubertragungen, HaBabweichungen zu- 
folge Toleranzen sowie Dehnung und andere Ungenauigkeiten 
des oben genannten Transportbandes, das zum Stiitzen und 
Befordern des zu bedruckenden Materials dient, werden 
diese Ungenauigkeiten im Betrieb bestimmt durch Feststel- 
lung mit dem Vergleicher 51 der Inderungen, welche sich 
in den meist optimalen Parametereinstellungen ergeben, und 
automatische Korrektur friiher gefundener und digital ge- 
speicherter Information mit der durchschnittlichen Abwei- 
chung von den seitdem aufgetretenen Abweichungen vom 
tfullstand. 

Wenn die in der Rotationssiebdruckmaschine zu verwendenden 
Schablonen auf die richtige Weise mit einem Muster ver- 
sehen sind, d. h. daB die Orientierung des gewunschten 
Muajfcers auf alien Schablonen identisch ist und die End- 
pinge auf die richtige Weise und hinsichtlich einander 
pichtig positioniert angeordnet sind und die Schablonen 
euf die richtige Weise mittels der auf den Endringen an- 
wesenden Verzahnung in die Druckmaschine eingelegt sind, 
bestimmt ira Prinzip die mechanische Genauigkeit aller 
Teile per Schablonenposition die Abweichung vom Nullstand, 
urn die idealen und gewunschten Einstellpositionen zu er- 
halten. 
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Aus der Sammlung der notwendigen Abweichungen wird ein 
Durchschnitt ermittelt und bei jeder neuen auf der Sieb- 
druckmaschine zu verwendenden Schablonensammlung, die zu- 
sammen ein Muster ausmachen, korrigiert. 

Es versteht sick, daB dieser Durchschnitt bei einer genu- 
genden Anzahl Muster den Maschinenabweichungen immer ge- 
nauer annahern wird. Oben genannte Durchschnitte der di- 
versen Parameter werden automatisch als Einstellwerte fur 
ein neu zu druckendes Muster angewandt, wodurch Material- 
verluste beim Drucken moglichst klein gehalten werden. 

Weil bei richtiger Instandsetzung einer Einstellungsmog- 
lichkeit, die den BruckprozeB beherrscht, tneistens eine 
bestimmte Reihenfolge in Betracht gezogen wird^ und zwar 
dieselbe in der die Schablonen, in Druckrichtung gerech- 
net, in der Rotationssiebdruckmaschine angeordnet sind, 
besteht die Moglichkeit, daB man, bevor alle Einstellun- 
gen, welche bei den unterschiedlichen Schablonenpositio- 
nen den gleichen Parameter beherrschen, verrichtet sind, 
in einer gewissen Position bereits das Ende der vorhan- 
denen Einstellungsmoglichkeit in einer bestimmten Posi- 
tion erhalten vriirde. Mit dem Vergleicher 60 wird eine sol- 
che Situation signaliert, wonach auf alien Schablonenpo- 
sitionen, ab der ersten, alle anderen betreffenden Ein- 
stellungen in entgegengesetztem Sinn und ebensoviel ver- 
stellt werden, urn die richtige Einstellung auf alien Po- 
sitionen erhalten zu konnen. Obwohl in diesem Fall vom 
erstmaligen Einstellen der Parameter fur ein neues Muster 
die Rede ist, wird dennoch eine bedeutende Ersparung er- 
halten, indem das stiickweise Feueinstellen der Parameter 
viel trager verlauft als die automatische gleichzeitige 
Verstellung gemaB der Erfindung. 

Die Konstruktion einer guten Rotationssiebdruckmaschine 
ist der art, daB einschlieBlich aller Ungenauigkeiten auf 
alien Schablonenpositionen, welche auf der betreffenden 
Maschine benutzt werden konnen und fur alle gewiinschten 
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Binstallunga«oglial*eitan dar ^ 
Dessanungaaabtat konnt as in to ^ ^J"' 
man ait da* Einatallan ainar druckandan "«^»^ 
....4...,. 1q t um dann festzustellen, aau z.u 
Mnuten beschaftxgt xst um gcliabloIien be im 

zu einem groflen Verlust an gedruckte* Materxal 

keit des Erhaltens einer ^scnten Posxtxo 

* W ^ * ein « - ro - in 

tref fenden ^^^^J WbUr nun fcorrigiert 

Gang gesetzt xst, fcann der ge steue rungsvorricn- 

v,erden. Eventuell \cann dann noch dxe Steuerung 

tung 5^ bloclciert werden. 

Ba dia ragaUecbniaeban Punktionan S— Sar—n 

real isiart sind naSbili**, 
scbar scbaltungan antstabt a£ hohas ^ OT _ 

die as jader Zait «™f ioW, '.^l" 4er ^taascbiM 
ricbtung dar inaabi Sotationspositionen dar nru 

anzupassen* 

die Difiarans zwisaban ga.assana* Vart und axng 

Vfert ^ ein rr - • - o5Blicb3t 

"T/^Taltan ^d SHL- "ovarsboof dafUr gesargt, 

Bewegungsrichtung annahert. 

Alle Einatellwarta wardan auf »non-volatila» Waiaa ga- 
tpeicbert. Bia Keibanfelga dar Speiaberung xsb ***** 
folga das Eingangs glaicb. Hierdurab fconnen » .adan ga 
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. „„ M( * alle InlorMtionen raid ibr Alter ge- 
**• AUB8 f l^ten der maximaleu Speicaertapaai- 
le3OT warden. ttb er nlcht-a^ 

rrr^rerS^dan, - — - - ao,a«ea. 
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